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1. Zastosowanie

Ptyta gtdwna SSK-MBO02 utatwia podtaczenie 4 sterownikdw silnikow
krokowych (serw) do komputera PC wyposazonego w port LPT. Rozdziela ona
sygnaty z wtyku LPT na ztacza srubowe ARK utatwiajac w ten sposob
podtaczenie sterownikw.

Zalety ptyty gtdbwnej SSK-MBO02:
-sterowanie 4 osiami (4 silnikami , serwami)
-wbudowany zasilacz 5VDC do sterownikow
-2 niezalezne wyjscia przekaznikowe (przekazniki 230V/3A)
-diody sygnalizujace stan przekaznikdw oraz zasilanie
-mozliwos¢ podiaczenie do 4 krancowek bazujacych maszyne
(tzw. krancéwki HOME)
-wejscie dla przycisku awaryjnego zatrzymania E-STOP
-wejscie dla krancéwek pelnigcych podobna role jak E-STOP
-wejscia portu LPT sa optoizolowane - zapobiega to ich uszkodzeniu
-przy sterowaniu z programu MACH 2 mozliwe sa dodatkowe funkcje:
-wyswietlanie predkosci wrzeciona( dla wrzecion z wyjsciem impulswym
czytnika predkosci)
-mozliwos¢ digitalizowania przedmiotow (opcja digitize)
-przy zastosowaniu dodatkowego modutu “spindle” mozliwa jest kontrola
liczby obrotéw wrzeciona poprzez sterowanie napigciem na wejsciu
falownika
-przy zastosowaniu dodatkowego modutu “kanthall” mozliwa jest kontrola
temperatury drutu oporowego w ploterach termicznych



2.Dane techniczne

Napiecie zasilania : 122VDC

Maksymalny pobér pradu (przy wiaczonych przekaznikach i podtaczonych 4
sterownikach, pobierajacych max 100mA) : 500mA

Maksymalna obciazalnos¢ wyjs¢ przekaznikow: 4A na jedna pare stykow

Wymiary:
Dtugosé - 178mm
Szerokos¢ - 86 mm

Waga: ok. 0,15 kg
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3.0pis wyprowadzen

Na Ptycie gtéwnej SSK-MBO02 umieszczone sa gniazda srubowe ARK
utatwiajace podtaczenie wszystkich niezbednych przewodow.

Do zasilania ptyty nalezy uzywac stabilizowanego zasilacza o napigciu
12V i wydajnosci pradowej nie mniejszej niz 500mA, napigcie to
doprowadzamy do ztagcza PWR (Power).

Ztacza X, Y, Z i A shluza do podtaczenia 4 sterownikéw. W kazdym ze
zkaczy wyprowadzone sa sygnaty taktu (CLK), kierunku (DIR), zezwolenia
(ENA), masy zasilania (wsp6lnej dla kazdego z sygnatéw ) i napiecia +5V
(wymaganego do zasilania niektérych sterownikow).
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4. Sposob podtaczenia sterownikow

Sterowniki podtaczamy do wyjs¢ poszczegdlnych osi oznaczonych literami
X,Y, Z, A. Schemat podtaczenia sterownikoéw z oferty firmy Akcesoria CNC
przedstawiono ponizej:
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5. SposoOb podtaczenia krancéwek

Ponizej przedstawiony jest schemat podtaczenia krancowek bazujacych tzw.
krancowek HOME poszczegodlnych osi i przycisku awaryjnego zatrzymania
E-STOP:
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Dodatkowo ptyta gtéwna SSK-MB02 ma mozliwos¢ podtaczenia krancowek
awaryjnych EMGR pelniacych podobna funkcje jak przycisk awaryjnego
zatrzymania E--STOP, przy czym krancOwki te (po 2 na kazda z osi) dziataja w
ten sposob ze przy najechaniu na krancdéwke zostaje wystany impuls na wejscie
E-STOP powodujacy wstrzymanie dziatania programu. R6znica miedzy E-
STOP a tymi krancéwkami jest taka, ze gdyby zamiast przycisku E-STOP
podtaczy¢ rownolegle krancowki awaryjne to po najechaniu na taka krancéwke
program wstrzymatby swoje dziatanie dopdki byta by wecisnigta krancéwka co
uniemozliwito by odjazd z takiej krancowki( poniewaz byta by ona ciagle
zwarta - a w przypadku krancowek EMGR wysytany jest tylko jeden impuls -
daje to mozliwos¢ powtdrnego odjazdu maszyny).

Do aktywowania krancéwek EMGR stuzy zworka JMP2 0 oznaczeniu
EN/EY(EMGR NO-krancowki nie aktywne, EMGR YES- krancowki aktywne).
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Do podtaczenia krancéwek EMGR stuzy ztacze Jio uciiauzorejan0 EMGR i
+12V. Ztacze przedstawione na rysunku:
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6.Gniazda przekaznikow Pk1 i Pk2

Na ptycie SSK-MBO02 znajduja sie dwa niezalezne przekazniki z dwiema
parami zestykdw, kazda para posiada 3 wyprowadzenia, z ktérych jedno jest
wspdlne (COM), jedno normalnie zwarte (NC) i normalnie rozwarte (NO):
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Styk COM jest stykiem wspolnym dla kazdej z par. Gdy przekaznik nie jest
zataczony to styk COM jest zwarty ze stykiem NC, w momencie zataczenia
przekaznika COM jest rozwierany z NC a taczony z NO(normalnie otwartym).
Majac do dyspozycji dwie pary zestykéw mozemy za jednym zataczeniem
przekaznika jedno z urzadzen wiaczy¢ (pierwsza para stykow COM z NO), a
drugie wytaczy¢ ( druga para stykow COM z NC).

Dodatkowo na ptycie umieszczone sa dwie diody LED, ktore sygnalizuja
zalaczenie przekaznika - odpowiednio pk1-D2 i pk2-DA4.
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7.Gniazdo wyjsciowe do modutéw dodatkowych i

gniazdo zasilajace

Do zasilania ptyty gtdwnej wymagany jest stabilizowany zasilacz 12V.
Przewody zasilajace podtaczamy do zaciskow oznaczonych PWR (nalezy
pamigtac o prawidtowej biegunowosci).

Poza gniazdem zasilania na ptytce umieszczone jest gniazdo SP/KH i
dodatkowe gniazdo +12V, przeznaczone sa one do podtaczenia z dodatkowymi
modutami sterujacymi drutem oporowym KANTHALL lub modutu kontroli
predkosci SPINDLE.
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8.Sposob podiaczenia dodatkowych modutéw

Ptyta gtdwna SSK-MBO02 wspbtpracuje z dwoma modutami umozliwiajacymi
sterowanie obrotami wrzeciona przez falownik z wejsciem napigciowym
(modut SPINDLE) i temperatura drutu oporowego (modut KANTHALL).
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Dodatkowo ptyta gtéwna posiada dwa otwory montazowe idealnie nadajace
sie do montazu ptytek modutéw nad ptyta SSK-MBO02, przy uzyciu tulejek
montazowych. Taki sposob montazu utatwia podtaczenie przewodow
sterujacych gdyz ztacza srubowe na ptycie i modutach sa skierowane w ta sama
strong i rownolegle utozone.

Sposdb podtaczenia przedstawiono ponizej:
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www.akcesoria.cnc.info.pl

sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikéw krokowych

zasilacze silnikéw krokowych

tozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kota zebate

pasy zebate oraz kota do paséw zebatych

Sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, walki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe

IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikow pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i.innymi

» pasy klinowe w ré6znym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujgce samo centrujgce i zwykte, Taper lock

» elektrowrzeciona

VvV VvV VvV ¥V vV VvV vV vV vV vV vV vV v v v

v v

Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych



